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[bookmark: _Toc23983_WPSOffice_Level1]第一部分 技术规范
1  总则
1.1  本技术规范适用于厦门海发环保能源股份有限公司1#、2#脱硫岛布袋除尘器滤袋及袋笼升级改造更换项目。它包括滤袋及袋笼的设计、结构、性能、安装和试验等方面是技术要求。
1.2  本技术协议书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文。报价人保证提供符合本技术协议和所列标准要求的高质量产品及其相应服务，同时满足国家的有关劳动安全、环保等强制性法规、标准的要求。
1.3  如果报价人没有以书面形式对本规范书的条文提出异议，则意味着报价人提供的系统完全符合本技术规范书所提出的各种要求。如有异议或偏差(无论多小)，都应在报价文件中以“技术规格偏离表”为标题的专门章节中进行清楚、详细描述，采购人根据情况决定。
1.4  若本技术规范书前后有不一致的地方，应以更有利于设备安装运行、工程质量为原则，由采购人确定。
1.5  本技术规范书所使用的标准如与报价人所执行的标准发生矛盾时，按较高标准执行。如与国家颁布执行的最新标准发生矛盾时，应按最新标准执行。
1.6  在合同签订生效之后，采购人有权提出因规范、标准、规程和设计参数发生变化而产生的一些补充要求，在设备未正式制造前，报价人应在设计上给予修改且不增加合同价格。
1.7  本技术规范书经报价人和报价人确认后作为订货合同的附件，与合同正文具有同等法律效力。如报价人不遵守本技术规范书，采购人有权拒受货、拒付款。
1.8  供货范围的总体性能保证由报价人负责保证，系统应达到设计要求和满足运行需要。
1.9  在设备安装过程中及全部设备性能试验合格后，在布袋设计使用寿命周期内，如发生制造、质量问题，应由报价人免费修理或更换；若因保管、使用不当使设备损伤，由报价人协助解决有关问题，做好技术服务工作。
1.10  所有进口设备和材料，均应是原装进口的欧美日等国家的知名品牌产品，交货时提供原产地证明和海关过关单等材料。
1.11  报价人应提供滤袋、袋笼等材质证明资料等。采购人有权对报价人所提供的滤袋、袋笼等进行抽检，若发现材质低于本技术规范的，报价人应免费更换为符合本技术规范的设备、材料等，并支付检验费用、赔偿采购人的损失等。
1.12  报价人提供的文件，包括图纸、计算、说明、使用手册等，均应使用国际单位制(SI)。所有文件、工程图纸及相互通讯，均应使用中文。不论在合同谈判及签约后的工程建设期间，中文是主要的工作语言。若文件为英文，应同时附中文说明。
1.13  设备采用的专利涉及到的全部费用均已包含在设备报价中，报价人保证采购人不承担有关设备专利的一切责任。
1.14  本技术规范书的“天”、“日”均指日历日，“年”、“月”、“日”按公历计算。
1.15  收到成交通知书的报价人自动转为成交供应商并与采购人签订合同和技术协议，提供技术资料。为叙述方便，本技术规范书中将“报价人”、“成交供应商”统称为“报价人”。
2  工程概况
2.1  建设规模
本期项目电厂建设规模为3×75t/h中温中压循环流化床锅炉。本次采购范围为1#、2#炉外烟气脱硫除尘系统布袋除尘器滤袋及袋笼更换。布袋除尘器为旋转喷吹、外滤式，1个袋室，1012个滤袋,过滤面积3227㎡，过滤风速为0.7m/min，出口粉尘浓度原设计≤20 mg/Nm³，保证浓度≤30 mg/Nm³。本次进行布袋升级改造，更换后出口粉尘浓度＜5 mg/Nm3。
2.2  厂址地理位置
厦门海发环保能源股份有限公司位于厦门市海沧投资区。海沧投资区马銮湾以南、蔡尖尾山以北，通过新阳大桥与杏林相连，距离约2km，通过翁角路与海沧大桥与厦门市区相连，距离约8km。 厦门海发环保能源股份有限公司新阳热电位于厦门海沧投资区新阳工业区（西区）顺一路延长段以西，厦一路以南，厦二路以北，厂址南面为蔡尖尾山，北面隔厦一路为正新橡胶厂。
2.3  交通运输条件
海沧投资区已形成公路、港口、铁路发达的交通运输网络，区内有铁路和319国道与全国交通联网，已竣工86km的一级公路和城市主干道与区外福厦漳高速公路、324国道相连。工业区内每隔400～500m均规划有主要道路(路宽28～38m)，公司临工业区规划的主要道路，交通运输十分便利。
2.4   水文气象及地质条件
厦门地区属南亚热带季风型气候，光照充足，季风影响频繁，最高气温38.5℃，最低气温1.5℃，平均气温21℃，冬无严寒，夏无酷暑。降水受季风控制，温暖潮湿，有明显的干、湿季之分。厦门市年降水量约1000～2000mm，近五年最大降水量1768mm，出现在2000年；厦门地区全年盛行风向偏东，近五年平均风速 2.3～3.0m/s，1997 年平均风速最小，只有2.3m/s，平均每年受4次台风影响；全年日照时数约2100～2500 小时，日照百分率48～51%，优于同纬度内陆地区。新阳工业区防洪标准按50年一遇洪水设防，能够满足热电厂设计防洪要求。
2.5  工程地质
厦门海发环保能源股份有限公司新阳热电事业部水处理车间现场地势平坦。原始地貌为残积坡地。根据全国地震分布图划分，厂址地震设防烈度为7度，设计基本加速度为0.15g。设计地震分组属第一组，特征周期值为0.35s。场地地层结构好，厂区建构筑物采用天然地基。
3  设计和运行条件
3.1  锅炉概述
	名  称
	单  位
	B-MCR

	锅炉额定蒸发量
	t/h
	75

	过热蒸汽温度
	℃
	450

	过热蒸汽压力
	MPa
	3.82

	给水温度
	℃
	150

	冷风温度
	℃
	20

	锅炉保证热效率
	
	86%


3.2  [bookmark: _Toc309111971][bookmark: _Toc287975612]引风机参数
	引   风   机
	电    动    机

	型  号
	AYX75—5F-24D
	型  号
	YPT500-6

	流  量
	145600
	m3/h
	功  率
	560
	kw

	全  压
	9952
	Pa
	电  压
	10
	kv

	转  速
	980
	r/min
	电流
	40.9
	A

	重  量
	
	kg
	转  速
	992
	r/min

	介质温度
	135
	℃
	防护等级
	ＩP 44
	


3.3  燃料特性
	项目
	符号
	单位
	设计煤种
	校对煤种

	碳
	Cy
	%
	57.28
	61.96

	氢
	Hy
	%
	2.24
	3.55

	氧
	Oy
	%
	1.47
	6.83

	氮
	Ny
	%
	0.7
	1.06

	硫
	Sy
	%
	0.76
	0.60

	灰分
	Ay
	%
	29.7
	14.40

	挥发分
	Vy
	%
	3.15
	31.40

	水分
	Wy
	%
	7.18
	11.60

	低位发热值
	QYdw
	MJ/Kg
	20.984
	23.31

	
入炉燃料粒度范围
	0~10mm
99%<8mm
70%<3mm
50%<1.5mm
30%<1mm


3.4  烟气处理流程
锅炉（SNCR、石灰石）→空预器烟气出口→循环流化床烟气半干法脱硫塔（消石灰脱硫，臭氧脱硝，亚氯酸钠备用）→布袋除尘器→引风机→烟囱。
除尘器主要由灰斗、过滤室、净气室、进口烟箱、出口烟箱、脉冲清灰装置、电控装置、阀门及其它等部分组成
3.5  烟气参数
	项目
	单位
	设计煤种

	烟气量（BMCR工况时）
	Nm3/h（干标，实际O2）
	90139

	烟气量
	m3/h（工况）
	150000

	空气过剩系数
	
	1.25

	负压
	KPa
	—4.79

	烟气温度（平均）
	℃
	140

	烟气温度（最大）
	℃
	160

	SO2浓度，干标，实际O2
	mg/Nm3
	≤1000

	粉尘浓度，干标，实际O2
	mg/Nm3
	≤32000


3.6  脱硫除尘系统设计参数
	性能和设计数据
	单位
	数据

	1、一般数据
	
	

	脱硫塔总压力损失
	Pa
	1400

	布袋除尘器总压力损失
	Pa
	1500

	烟道总压力损失
	Pa
	100

	吸收剂摩尔比Ca/S
	Mol/mol
	1.4

	SO2脱除率
	%
	设计95%，保证90%

	烟气脱硫塔出口含尘浓度
	g/Nm3
	1200

	布袋除尘器出口烟气含尘浓度
	mg/Nm3
	设计≤20，保证≤30

	2、脱硫塔
	
	

	设计压力
	Pa
	-8000～6000

	BMCR时烟气流速
	m/s
	4.7

	35%BMCR时烟气流速
	m/s
	3.8

	烟气停留时间(BMCR)
	S
	7

	35%BMCR时烟气停留时间
	S
	8

	脱硫塔直径
	m
	3.2

	脱硫塔高度
	m
	约35

	脱硫塔底部出灰口标高
	m
	2.5

	脱硫塔耗水量
	t/h
	3.3

	3、脱硫布袋除尘器
	
	

	数量
	台
	1

	设计效率
	％
	99.999

	入口粉尘浓度
	g/Nm3
	800～1200

	保证效率
	％
	99.997

	出口粉尘浓度
	mg/Nm3
	设计≤20，保证≤30

	每台除尘器室数
	个
	1

	每台除尘器布袋数
	个
	1012

	过滤面积
	m2/台
	3227

	过滤速度
	m/min
	0.7

	粉尘的悬浮上升速度
	m/s
	1.0

	灰斗入口速度
	m/s
	6.0

	滤袋材质
	
	进口PPS+PTFE浸渍

	滤袋规格
	
	椭圆RF8100

	滤袋允许连续使用温度
	℃
	65～150

	滤袋允许最高瞬间温度
	℃
	180

	滤笼材质
	
	低碳钢+表面有机硅喷涂

	脉冲阀数量
	台
	1

	电磁脉冲阀型式及规格
	
	14”淹没式大脉冲阀

	壳体材料
	
	Q235

	喷吹气源压力
	MPa
	中压

	喷吹方式
	
	低压旋转脉冲式，喷吹风压力100kPa

	气源品质
	
	压缩空气

	每台除尘器灰斗数
	
	1


4  标准与规范
4.1  设计原则
全部设备、材料应符合国家有关标准的要求。设备在设计加工和制造上均应为高标准的优质产品。在指定的技术要求的工作范围内，设备能够长期安全经济运行，并操作方便，维护工作量少。
4.2  设备标准与规范
设备制造标准与规范按现行有效版本执行，设备的设计、生产、检验和验收符合以下最新标准规定，包括但不仅限于此。
4.2.1  袋式除尘器用滤料及滤袋技术条件    GB12625 
4.2.2  袋式除尘器技术要求                GB6719
4.2.3  袋式除尘器用滤袋框架              JB/T5917
4.2.4  袋式除尘器安装技术要求与验收规范  JB/T8471
4.2.5  锅炉大气污染物排放标准            GB13721
4.2.6  环境保护产品技术要求 袋式除尘器 滤袋 HJ/T 327 
4.2.7  火电厂大气污染物排放标准          GB13223
5  [bookmark: _Toc15522_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc6622_WPSOffice_Level1]技术参数及性能要求
5.1  技术性能要求
5.1.1布袋除尘器出口含尘浓度设计值＜5mg/Nm³，运行保证值＜5mg/Nm³。
5.1.2滤袋选择进口PPS+PTFE浸渍+防油水处理，适应持续运行温度为70℃～160℃（瞬间可耐190℃）长期使用要求。保证滤袋的使用寿命大于4年。
5.1.3  袋笼采用浸油防腐#20钢制作，采用3段无卡扣连接，袋笼使用寿命必须大于滤袋使用寿命。
5.1.4  除尘器允许锅炉及脱硫系统在35％～110％负荷时能正常运行。
5.1.5  布袋除尘器能满足脱硫工况的粉尘高浓度1200g/Nm³的要求，布袋除尘器的过滤风速限值要求。
5.1.6  适应不脱硫时工况的高温要求与脱硫时工况的低温高湿要求。
5.1.7成交供应商在本技术规范书滤袋运行条件下，不得以煤质成分、灰成分与烟气成分作为保质条件；不把设备进口粉尘粒径分布定为性能保证的一个条件。
5.2  滤袋
5.2.1  滤料材质的选择及加工方法应充分考虑本工程锅炉的运行状况及其烟气特性的要求。保证滤袋在寿命期内安全可靠的运行。对滤材的加工处理供方可根据设计要求选择最优方案，同时不排除提出与设计要求不同的设计方案以满足性能要求。长期连续耐温160℃，瞬间耐温190℃（每次不大于10min，每年累计不大于50h）。
5.2.2  滤袋使用必达福、奥伯尼、高奇或同等品质及以上产品。
5.2.3  聚苯硫醚(PPS)材质滤袋。材料100%进口，选用日本东丽，宝理,GE或同等品质及以上进口纤维，其中迎尘面纤维的50%为超细纤维，表面PTFE浸渍+防油防水处理，要求防水等级≥4级。报价人须分别详细说明PPS纤维来源、滤布、PTFE浸渍+防油水处理、滤袋缝制厂家名称及地址。采购人有权抽样送检，如发现不是上述产品，采购人有权拒绝付款。
5.2.4  由成交供应商提供第三方权威检测机构出具的滤袋质量检测报告，第三方检测机构须经采购人认可，检测费用包含在项目总价内。
5.2.5  滤袋材料的选择应考虑耐温、耐腐蚀、防糊袋、抗氧化，粉尘颗粒大小、气布比、粉尘磨损性、清灰方式、抗水解性、安装方式等因素。报价人提供滤袋材料的机械性能、材质、寿命等参数。滤袋保证使用寿命为4年内或32000运行小时。在此期间破损的滤袋由成交供应商无偿进行更换为同种材质的滤袋。
5.2.6  滤袋采用国外进口滤料，报价人必须提供原产地证明材料和海关报关单，如在使用过程中发现有虚假行为，必须免费进行更换，并承担相应的损失。
5.2.7  [bookmark: _GoBack]滤袋的纵缝采用热熔技术或直接缝线（PTFE线）技术。缝制标准：按国家标准执行，滤袋的纵向缝线必须牢固、平直，且不得少于三条；滤袋袋口的环状缝线必须牢固且不得少于两条；滤袋防瘪环的环状缝线必须牢固，环的每边不得少于两条缝线；滤袋袋底的环状缝线缝制两圈以上。滤袋缝线的材质应与滤料材质相同，其强力须≥27N；PTFE缝线强力≥20N。当使用不同于滤料材质的缝线时，必须经测试证明所用缝线的主要性能指标等同或优于滤料同材质的缝线。滤袋缝合质量，滤袋的缝线在10cm内的针数应为30±5针；滤袋的缝合宽度为10~20mm，滤袋口径大者宜取上限；当采用热粘合法时，首先需进行粘合牢度的对比检验，其粘合牢度须等于或大于滤料纬向强力，其粘合宽度不得小于10mm。
5.2.8 滤袋主要技术参数如下表：
	序号
	名称
	单位
	参数
	备注

	1
	纤维
	
	PPS
	

	2
	基布
	
	PPS
	

	3
	滤袋缝制工艺（包括缝制采用线材质）
	
	热熔技术或直线缝线（PTFE线）
	

	4
	滤袋直径
	mm
	
	

	5
	滤袋长度
	mm
	8100
	

	6
	单条滤袋过滤面积
	m2
	
	

	7
	克重
	g/m2
	600±25
	

	8
	厚度
	mm
	2.0±0.2
	

	9
	密度
	g/cm3
	
	

	10
	透气量
	L/dm2.min
	～110
	在200Pa时

	11
	经向断裂强度
	N
	≥1500
	样条尺5cm×20cm

	12
	纬向断裂强度
	N
	≥1800
	样条尺5cm×20cm

	13
	经向伸长
	%
	＜30
	

	14
	纬向伸长
	%
	＜45
	

	15
	热收缩率（经向）
	%
	≤1.5
	连续工作温度下24h

	16
	热收缩率（纬向）
	%
	≤1
	连续工作温度下24h

	17
	断裂保持强度（经向）
	%
	≥100
	连续工作温度下24h

	18
	断裂保持强度（纬向）
	%
	≥100
	连续工作温度下24h

	19
	长期使用温度
	℃
	160
	

	20
	短时使用温度
	℃
	≤190
	

	21
	后处理
	
	PTFE浸渍+防油防水
	


5.3  袋笼
5.3.1  袋笼骨框架制造应按JB/T5917最新版本标准执行。同时须满足下列条件：支撑圈及竖筋的分布密度能保证滤袋的使用性能，支撑圈与竖筋的垂直偏差为-1°～+1°，笼骨框架偏转度保持在长度每305mm变化1.5mm范围内。此外，笼骨框架直径和长度的制造公差应尽量接近上偏差。
5.3.2  袋笼设计应坚实，更换滤袋、维修应方便。滤袋框架制作尺寸满足与滤袋紧密配合的要求，起到支撑滤袋并使之在过滤及清灰状态下张紧保持一定形状的作用；保证在3000Pa负压下运行1小时后塑性变形小于3mm。滤袋框架采用优质20#冷拔钢丝制作，14根纵筋型式，横箍直径不小于Φ4mm，竖筋的直径不小于Φ3.2mm，总重量不小于9.6Kg。
5.3.3袋笼连接牢固，表面光滑；袋笼拆装方便，强度满足使用要求，袋笼的纵筋和反撑环有足够的强度和刚度，焊点无脱焊现象。能防止在正常运输和安装过程中发生的碰撞和冲击所造成的损坏和变形。
5.3.4   袋笼的表面采用有机硅（双组份）喷涂，涂层厚度为80µm～100µm。涂层不能有任何缺陷，比如局部剥落、起泡。涂层表面层牢固、耐磨、耐腐、耐热，满足使用温度的要求，并且处理不与滤袋粘结。袋笼两节接口在长期处于260℃环境中不会松动。每节袋笼可以方便地拆卸和安装，无需专用工具。袋笼的上节设有密封压紧圈，保护滤袋的袋口不被踏坏。
5.3.5   袋笼具有足够的强度，可以承受滤袋和积灰后的附加载荷。袋笼表面平整光滑，避免毛刺等刮破滤袋。
5.3.6  袋笼的垂直偏差量、直径公差、周长公差、长度公差均要满足“袋式除尘器框架技术条件JB/T5917-91”与“中国环保产品认定条件 袋式除尘器 滤袋框架 HCRJ016-1998”的要求。
5.3.7  袋笼采用3段连接，连接方式采用无卡扣连接方式，确保4年内不脱节。
5.3.8在正常工况条件下袋笼使用寿命必须大于滤袋使用寿命。
5.3.9  其它未尽要求均应满足JB/T5917-91 《袋式除尘器用滤袋框架技术条件》和HCRJ016-1998 《中国环境保护产品认定条件 袋式除尘器 滤袋框架》的相关规定。
[bookmark: _Toc14116_WPSOffice_Level1]第二部分设计、供货和工作范围
1  一般要求
1.1  报价人总的工作范围包括本工程的全部设计、设备制造、设备及材料供货、运输和设备安装、系统调试、技术服务、性能考核、试验、检验、售后服务等。
1.2  报价人需充分了解半干法脱硫除尘系统，需核算更换为超净滤袋后的烟气流速、过滤风速、布袋压差、过滤面积和布袋系统等，有针对性进行优化和加以改进，并提供技改后数据供运行时参考。
1.3  报价人根据采购人提供的原始数据、技术要求和现场限定的条件，合理选择其供货范围内的设备和材料，保证其性能指标和系统安全可靠地运行。
1.4  报价人保证提供设备为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，且设备的技术经济性能符合本技术规范书的要求。
1.5  报价人应提供详细供货清单，清单中依次说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。对于属于整套设备运行和施工所必需的部件，即使本条款中未列出或数量不足，报价人仍须在执行合同时补足。
1.6  报价人应提供所有安装和检修所需专用工具和消耗材料等，并提供详细供货清单，随机备品备件清单。
2  [bookmark: _Toc13103_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc14269756]工作范围
本项目为1#、2#脱硫岛布袋除尘器滤袋和袋笼升级改造，改造范围包括1#、2#脱硫岛布袋除尘器滤袋及袋笼的供货、运卸，旧设备的拆除，新滤袋和袋笼的安装直至项目经采购人验收合格。施工结束清理现场及负责更换下来的废旧滤袋及袋笼合规处理。
3  供货范围
2.1  主要设备清单（包括但不限于此）。
	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	产地
	生产厂家
	备注

	1
	滤袋
	
	只
	2024
	
	
	两台炉

	2
	袋笼
	
	个
	2024
	
	
	两台炉

	3
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	
	


2.2  进口件清单（本表与文字叙述部分不一致的，以文字叙述部分为准；报价人可根据规范书要求填写，并分项说明。报价人在交货时需提供进口报关单及原产地证明等相关资料。）
	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	产地
	生产厂家
	备注

	1
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	


2.3  随机备品备件（报价人可根据自己设备特点进行补充、完善,备件价格含在项目总报价。）
	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	产地
	生产厂家
	备注

	1
	滤袋
	
	只
	20
	
	
	两台炉

	2
	袋笼
	
	个
	10
	
	
	两台炉

	3
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	


2.4  专用工具（报价人可根据自己设备特点进行调整和补充。）
	序号
	名称
	规格型号
	单位
	数量
	产地
	生产厂家
	备注

	1
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	


[bookmark: _Toc326605528][bookmark: _Toc326934645][bookmark: _Toc324603021][bookmark: _Toc323898839][bookmark: _Toc323898992][bookmark: _Toc323899305][bookmark: _Toc324602465]
[bookmark: _Toc32649_WPSOffice_Level1]第三部分技术资料及交付进度
1  一般要求
1.1  报价人提供的资料应使用国家法定单位制即国际单位制，语言为中文，进口部件的外文图纸及文件应由报价人免费翻译成中文。
1.2  资料的组织结构清晰、逻辑性强；资料内容要准确、清晰完整、满足工程要求。报价人资料提交应及时充分，满足工程进度要求。在合同签订后10日内给出全部技术资料清单和交付进度，并经采购人确认。
1.3  报价人提供的技术资料一般可分为报价阶段，配合设计阶段，设备监造阶段、施工调试试运、性能试验验收和运行维护等四个方面。报价人须满足以上四个方面的具体要求。
1.4  对于其他没有列入合同技术资料清单，却是工程所必需文件和资料，一经发现，报价人应及时免费提供。
1.5  采购人要及时提供与合同设备设计制造有关的资料。
1.6  报价人提供的图纸应清晰，不得提供缩微复印的图纸。
2  资料提交的基本要求
2.1  设备监造检查所需要的技术资料。报价人应提供满足合同设备监造检查、见证所需要的全部技术资料。
2.2  施工、调试、试运、机组性能试验和运行维护所需的技术资料。采购人提供具体清单和要求，报价人细化，采购人确认。包括但不限于：
2.2.1  提供设备安装、运行、调试和试运说明书，以及组装、拆卸时所需的技术资料。
2.2.2  安装、运行、维护、检修需详尽图纸的技术资料。
2.2.3  设备安装、运行、维护、检修说明书。
2.2.4  报价人须提供备品备件清单和易损零件图。
2.3  报价人提供的其他技术资料
2.3.1  检查记录、试验报告及质量合格等出厂报告。
2.3.2  报价人提供在设计、制造时所遵循的规范、标准和规定清单。
2.3.3  设备和备品管理资料文件（包括设备和备品发运和装箱的详细资料，设备和和备品存放保管技术要去等）。
2.3.4  详细的产品质量文件（包括材质、材质检验等）。
[bookmark: _Toc26359_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc14269768][bookmark: _Toc17723_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc8139548]第四部分  技术服务和设计联络
1  [bookmark: _Toc2005_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc14269769][bookmark: _Toc8139549]报价人现场技术服务
1.1  报价人现场技术服务人员的目的是保证所提供的合同设备安全、正常投运。报价人派出合格的、能独立解决问题的现场服务人员。报价人提供的包括服务人天数的现场服务表能满足工程需要。如果由于报价人的原因，下表中的人天数不能满足工程需要，采购人有权追加人天数，且发生的费用由报价人承担；如果由于采购人的原因，下表中的人数不能满足工程需要，采购人要求追加人天数，且发生的费用由采购人承担。
1.2  报价人服务人员的一切费用已包含在合同总价中，它包括诸如服务人员的工资及各种补助、交通费、通讯费、食宿费、医疗费、各种保险费、各种税费等。
1.3  现场服务人员的工作时间应与现场要求相一致，以满足现场安装、调试和运行的要求。采购人不再因报价人现场服务人员的加班和节假日而另付费用。
1.4  未经采购人同意，报价人不随意更换现场服务人员。同时，报价人及时更换采购人认为不合格的报价人现场服务人员。
1.5  下述现场服务表中的天数均为现场服务人员人天数。
现场服务计划表
	序号
	技术服务内容
	计划人月数
	派出人员构成
	备注

	
	
	
	职称
	人数
	

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	


1.6  下列情况下发生的服务人天数将不计入报价人现场总服务人天数中。
1.6.1  由于报价人原因不能履行服务人员职责和不具备人员条件资质的现场服务人员人天员数。
1.6.2  报价人为解决在设计、安装、调试、试运等阶段的自身技术、设备等方面出现的问题而增加的现场服务人天数。
1.6.3  因其他报价人原因而增加的现场服务人员。
1.7  报价人现场服务人员要求。
1.7.1  遵守中华人民共和国法律，遵守现场的各项规章和制度。
1.7.2  有较强的责任感和事业心，按时到位。
1.7.3  了解合同设备的设计，熟悉其结构，有相同或相近机组的现场工作经验，能够正确地进行现场指导。
1.7.4  身体健康，适应现场工作的条件。
1.8  报价人现场服务人员的职责
1.8.1  报价人现场服务人员的任务主要包括设备催交、货物的开箱检验、设备质量问题的处理、安装和调试、参加试运和性能验收试验；
1.8.2  在安装和调试前，报价人技术服务人员应向采购人进行技术交底，讲解和示范将要进行的程序和方法。在设备安装前，报价人应向采购人提供设备安装和调试的重要工序和进度表，采购人技术人员要对此进行确认，否则报价人不能进行下一道工序。经采购人确认的工序不因此而减轻技术报价人服务人员的任何责任，对安装和调试中出现的任何问题仍要报价人负全部责任。
报价人提供的安装、调试重要工序表
	序号
	工序名称
	工序主要内容
	备注

	1
	
	
	

	2
	
	
	

	3
	
	
	

	4
	
	
	


1.8.3  报价人现场服务人员负责全权处理现场出现的一切技术和商务问题。如现场发生质量问题，报价人现场人员要在报价人规定的时间内处理解决。如报价人委托采购人进行处理，报价人现场服务人员要出委托书并承担相应的经济责任。
1.8.4  报价人对其现场服务人员的一切行为负全部责任。
1.8.5  报价人现场服务人员的正常来去和更换应事先与采购人协商。
2  [bookmark: _Toc14269770][bookmark: _Toc8139550][bookmark: _Toc5225_WPSOffice_Level2]培训
2.1  为使合同设备能正常安装和运行，报价人有责任提供相应的技术培训。培训内容应与工程进度相一致。
2.2  培训计划和内容由报价人在报价文件中列出。
培训内容
	序号
	培训内容
	计划人月数
	培训教师构成
	地点
	备注

	
	
	
	职称
	人数
	
	

	1
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	


2.3  培训的时间、人数、地点等具体内容由供需双方商定。
2.4  报价人免费为采购人培训人员设备、场地、资料等培训条件，并提供食宿和交通方便。报价人因培训产生的一切费用由报价人自理。
3  [bookmark: _Toc14269771][bookmark: _Toc8139551][bookmark: _Toc16144_WPSOffice_Level2]设计联络
3.1  设计联络会的目的是及时协调和解决设计中的技术问题，协调采购人和报价人之间的接口问题。
3.2  设计联络会的主要内容（但不限于此）。
3.2.1  采购人和报价人商定互提设计资料的内容和时间。
3.2.2  讨论和确定报价人提供的基本/初步设计文件内容。
3.2.3  讨论和确定报价人提供的基本设计文件编制原则（包括设计深度、图纸目录、说明书、计算书和其他）及分期交付进度等。
3.2.4  讨论和确定报价人需提供的设计标准、规程和规范。
3.2.5  讨论和确认详细设计的设备和设计资料及详细设计内容和深度。
3.2.6  讨论和确定报价人提供的建议性施工安装方案、调试程序等各种文件和手册内容。
3.2.7  讨论和确定双方人员派遣计划、培训计划等有关事项。
3.2.8  讨论和确定报价人供货设备和材料的分批交付计划。
3.2.9  讨论和确定双方需要协商解决的其它事项。
3.2.10  讨论和解决双方认为需要协调解决的其它问题。
3.2.11  有关设计联络的计划、时间、地点和内容要求由供需双方商定。设计联络会费用包括在总报价中、设计联络的计划、时间、地点、内容要求和参加人数由供需双方商定。
设计联络计划表
	序号
	次数
	内    容
	时间
	地点
	人数

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	


[bookmark: _Toc13344_WPSOffice_Level1][bookmark: _Toc14269772][bookmark: _Toc8139552][bookmark: _Toc29428_WPSOffice_Level1]第五部分  交货、安装与调试进度
1  [bookmark: _Toc14269773][bookmark: _Toc851_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc8139553]设备交货进度
交货期：合同签订生效后30天内成交供应商将设备运抵采购人厂区，到货后采购人根据实际生产情况安排脱硫岛滤袋及袋笼改造实施时间，交货时间如需变动，采购人将提前通知成交供应商。各报价人按下表对交货和安装时间进行补充完善。
交货进度表
	序号
	设备/部件/材料名称
	数量
	交货批次
	货到现场时间
	安装调试时间
	备  注

	1
	滤袋
	
	
	
	
	

	2
	袋笼
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	


[bookmark: _Toc8773_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc14269774][bookmark: _Toc8139554]注：采购人有权根据工程实际情况调整交货计划，报价人应配合执行且不向采购人追加任何费用。
2  安装及调试进度
本工程1#、2#脱硫岛布袋除尘器滤袋及袋笼更换,安装地点在1#、2#锅炉脱硫岛除尘系统。采购人根据实际生产情况分别安排1#、2#锅炉停炉和实施除尘系统技改计划，成交供应商应在接到采购人通知后48h安排施工队伍进厂，每台脱硫岛除尘器滤袋及袋笼改造时间必须在7天内完成，并完成相关查漏、预涂灰，具备调试条件。
[bookmark: _Toc6922_WPSOffice_Level1]第六部分  质量性能保证和检验、验收
1  性能保证
1.1  除尘器的运行，必须满足设计参数要求和性能保证值。
1.2  出口烟尘排放浓度＜5mg/Nm³（干态，O2＝6％），无论脱硫岛投运工况和脱硫岛退出运行工况条件下均应满足。
1.3  除尘器滤袋寿命≥4年或运行小时≥32000h，袋笼使用寿命必须大于滤袋使用寿命。
2  质量保证、监造
2.1  报价人有健全的质量保证体系，该体系包括质量保证程序、组织方式和所涉及人员的资格证明及影响项目质量的各项活动，如：设计、采购、制造、运输、安装和维护等的控制。报价人有负责质量保证活动的专职人员。 质量保证计划必须明确以下几点。
2.1.1  设备出售者货源的检验和控制(其中包括外购件质量完全由报价人负责)；
2.1.2  所采购的设备或材料的技术文件的控制；
2.1.3  材料的控制；
2.1.4  特殊工艺的控制；
2.1.5  现场施工质量保证。
2.2  报价人按袋式除尘器用滤料及滤袋技术条件（国标：GB12625）制造。
2.3  报价人应免费为采购人提供与本合同材料有关的标准（含企业内部标准）、滤袋合格证及产品检验报告。
2.4  质保期：在正常工况条件下使用寿命四年。采购人对报价人所提供滤袋在正常使用条件下四年内发生破损的，报价人负责免费更换破损滤袋。
2.5  采购人有权在合同滤袋及附件制造过程中派专人前往制造现场进行监造和出厂前检验，了解滤袋的检验、试验及包装质量。报价人有积极配合需方监造人员工作的义务，并应承诺及时为采购人监造人员提供相关资料，并不因此而发生任何费用。
2.6   采购人监造人员在监造过程中发现材料缺陷或不符合规定的标准要求时，有权提出意见和建议，报价人应积极采取相应的改进措施，以保证交货质量。无论采购人是否要求和是否知晓，报价人都有义务及时主动地向采购人提供合同材料制造过程中出现的较大质量缺陷问题，不得隐瞒。
2.7  无论采购人人员是否参与监造及出厂检验且是否在监造与检验报告上签字认可，均不能减轻报价人按合同规定应承担的质量保证责任，更不能免除报价人对布袋质量应负的责任。
3  检验、验收
3.1  滤料与滤袋的检验和验收将按照GB/T6719《袋式除尘器技术要求》最新版本中“滤料与滤袋的检验”的规定进行。
3.2  袋笼的检验和验收按照JB/T5917《袋式除尘器用滤袋框架》最新版本中相关检验、验收的规定进行。
3.3   滤袋与袋笼的安装技术要求、施工安全技术、安装验收规范和性能检验按照JB/T8471《袋式除尘器安装技术要求与验收规范》最新版本中的规定进行。
3.4  为了确保安装完滤袋的花板在操作运行时不会有泄漏，报价人需采用荧光粉进行泄漏检测。
3.5  在产品生产过程中，从原材料进厂经中间产品到最终产品的各个阶段均按照国家有关标准和企业标准进行检验和验收。
3.6  最终产品报价人将通知采购人派员验收，验收人员可以依据本技术规范书的规定对任何与本产品生产和检验有关的档案进行检查，如发现质量问题，报价人应进行返修，直至产品达到规定的质量要求。
3.7  制造厂内报价人的验收不做为最终产品合格的保证，产品最终应通过现场调试和运行考验而通过验收。
3.8  配套部件、设备、装置等有原生产单位的质量保证文件和质量测试报告单。进口设备、部件有海关的质检报告。
3.9  报价人应按有关规定保留安装、调试过程中形成的原始文件和材料，以及修改通知单等修改文件和来往记录。
3.10   安装到质量控制点、设备单体调试和系统调试前均要提前通知采购人，并在采购人在场的情况下方可进行，除非采购人有书面说明不参加。
3.11  报价人应按规定做好竣工验收工作，配合验收，接受整改，直到验收通过、达标。
4  [bookmark: _Toc54426408][bookmark: _Toc6469_WPSOffice_Level2][bookmark: _Toc14269761]设备开箱检验
4.1  设备运抵现场后，采购人通知报价人在一定时间内到达现场进行开箱检验。
4.2  如果报价人在规定的时间内未能到达现场，又未同采购人协商到达工地时间，则采购人可根据工程需要自行开箱检验，如发现设备、部件与装箱单不符等情况，报价人将承担责任。
4.3  如果采购人不通知报价人，擅自开箱检验，则发生的一切后果由采购人自己承担。
4.4  开箱检验有安装单位人员在场，开箱检验后设备应妥善保管，避免零部件遗失和设备的损坏。
5  性能验收试验
5.1  性能验收试验的目的为了检验合同设备的所有性能是否符合技术规范的要求。
5.2  性能验收试验由采购人主持，报价人参加。性能验收试验的内容至少包括：除尘效率、布袋出口含尘浓度、布袋阻力等。
5.3  试验条件
5.3.1  应满足的设计条件。
5.3.2  应符合报价人的操作方法和说明书。
5.3.3  满足保证效率和出口粉尘浓度限值要求的条件。
5.4  试验结果
5.4.1  如果性能不能满足，经调整和消缺，再重作试验，费用由报价人负责。
5.4.2  进行性能验收试验时，一方接到另一方试验通知而不派人参加试，则被视为对验收试验结果的同意。
5.5  验收考核
5.5.1  设备试验、试运要求一次合格，否则扣合同总价的1%。
5.5.2  工期要求：报价人必须在协议工期内完成，每推迟一天扣工程款的1%。
5.5.3  工程改造后1年内无临修，若1年内技改设备不能正常运行，需要紧急停炉处理的，扣除全部质保金。
5.5.4  技改后确保布袋出口粉尘排放浓度小于5mg/Nm³，若技改后性能无法满足要求，成交供应商必须无偿负责整改直至排放符合设计要求。质保期内若因设备质量或安装问题导致烟气粉尘浓度排放超标，采购人将扣除成交供应商全部质保金，同时采购人保留对成交供应商索赔权力。
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1  滤袋必须整齐排列、有规律地包装。对于有防瘪环的滤袋要避免防瘪环受压变现；对于需保持形态的滤袋，应在带内填物后包装入箱。包装应防水、牢固和便于运输。包装箱内应有产品合格证，外部应有印刷标志。标志内容包括：厂名、厂址、品名、规格、质量等级、执行的标准号和出厂日期等。包装箱外部的明显部位，应按GB/T191的规定标明：“防潮”、“禁止倒放”和“堆码层数极限”图示。
2  袋笼应套有塑料袋或纸包装，宜装箱运输，箱或袋外宜印有标志，内容包括厂名、品名、规格、数量和出厂日期等。
3  滤袋要存在：通风、干燥、不受日晒的常温地带；与墙壁的距离不应小于200mm，并要远离火源和高温物体。滤袋要在干燥、有遮蓬运输工具运输，在运输过程中，应防止雨淋、水浸、压扎、撞击和玷污。
4  滤袋运输中应可靠固定，不可重压，避免碰撞和冲击，并要防止雨淋和浸水。贮存时应避免腐蚀性气体，并有防止雨淋和浸水的措施。
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报价人应将报价文件和采购文件的差异之处汇集成表。技术部分和商务部分应单独列表。
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